20 +1.5m3 KAPAS_iTELi HiDROL_iK SIKISTIRMALI GOP ARACI ve
EKIPMANI TEKNIK SARTNAMESI

1.GOVDE

1.1-Tabani en az 5 mm kalinhginda ST52 sagtan imal edilmis olacaktir.

1.2-Yan duvarlar diiz olarak eklenmis hafif disa dogru bombeli olarak imal edilecektir. Yan duvar
saglari en az 5 mm kalinhginda ST 52 kalite standartlarina uygun

1.3-Govde tavani en az 4 mm kalinliginda ST 52 kalite standartlarina uygun sagtan imal edilmis
olacaktir. Taban ve tavan yeterince profil ile takviye edilecektir.

1.4-On cerceve en az 5 mm, arka cerceve en az 6 mm kalinliginda ST 52 kalite standartlarina uygun
sagtan imal edilmis olacaktir.

1.5-Govde ekipman sasisine, sasinin burulma 6zelligini bozmayacak bu nedenle gerilim yaratmayacak
sekilde ve teknolojisine uygun bicimde baglanacaktir. Govde hacim kapasitesi en az 18 m3 olacaktir.
1.6-Sikistirma - bosaltma perdesinin gévde boyunca hareket etmesi icin taban yanlarina yerlestirilmis
U profilleri olacaktir.

1.7-Govdeyi nakletmek icin govde tavani Gzerine uygun mapalar olacaktir.

1.8-Yan duvarlar 6n ve arka cerceveye sirekli kaynakli olacaktir.

1.9- C6p Kamyonu ekipmani diiz yan kenarli olacaktir.

2.ARKA KAPAK

2.1-Arka kapak gévdeye arka Ustten mentese ile baglanmis ve hidrolik silindirler yukari dogru
acilacaktir. Arka kapak kapatildiginda otomatik olarak kilitlenecektir.

2.2-Govde sizdirmazligi temini icin 6zel profilli asitlerden etkilenmeyecek ve kolay degistirilebilen bir
lastik conta takilacaktir.

2.3-Arka kapakta 1,5 m® hacminde bir yikleme haznesi bulunacak, buraya yiklenen ¢opler ¢calisma
basinci en az 190 bar olan cift etkili hidrolik silindirlerle tahrik edilen bir sikistirma mekanizmasiyla
govde igine alinacaktir.

2.4-Sikistirma mekanizmasi arka kapak yan duvarlarindaki kanallar dogrusal hareket eden bir siirgi ile
bunun ucunda dénerek hareket eden ve yikleme haznesindeki ¢opl stipuren bir kepceden
olusacaktir

2.5-Surgl kestamit takozlar Gizerinde hareket edecek ve takozlar kolay monte edilebilecek yapida
baglanacaktir.

2.6-Arka kapakla govde arasina bakim yapilirken kullanilan bir emniyet dayanagi bulunacaktir.
2.7-Arka kapak acgikken herhangi bir ariza aninda diismesini 6nleyecek bir emniyet valfi bulunacaktir.
2.8-Arka kapagin inis hizini ayarlayabilen hidrolik hiz ayar valfi bulunacaktir.

2.9-Yikleme haznesi altinda ¢6p suyu tahliye tapasi veya vanasi bulunacaktir.



3.SIKISTIRMA- BOSALTMA PERDESI

3.1-Perde asinmaya ve asitlere dayanikli, kolay monte edilebilir, baglanmis polyemid pabuclarla
kizaklanacaktir.

3.2-Perde ¢ift etkili bir teleskopik silindirle hareket ettirilecek ve kasa bosken arka ucta duracak. Cop
yuklendikce arka kapaktaki sikistirma mekanizmasinin hareketini saglayan teleskopik silindirin
hidrolik basinci 90 bara ayarlanmis olan bir valf yardimiyla sikistirilan ¢op preslenerek ileri kayacak ve
sikistirma elde edilecektir.

3.3-Sikistirma —bosaltma perdesi govde icerisinde bulunan U profilleri icinde hareket edecektir.
3.4-Perde alt kismina ¢6p bosaltma esnasinda siipiirme yapacak lastik conta montaj edilecektir.
3.5-Copin yogunluguna bagh olarak sikistirma orani ayarlanacaktir.

4.HIDROLIK DONANIM

4.1-Hidrolik gli¢ arag vites kutusuna takilan PTO ile alinan hareketin hidrolik pompaya iletiimesi ile
saglanacaktir.

4.2-Birinci sinif PTO ve pompa kullanilacak, PTO ‘ ya ara¢ kabininden kumanda edilecektir.

4.3-Yag tanki en az 130 litre kapasitesinde olacak, tank tizerinde en az 25 mikronluk geri déniis ve en
az 125 mikronluk emis filtresi olacaktir.

4.4-Yag tankinda havalandirmali depo kapagi, seviye gostergesi, kiiresel vana ve bosaltma tapasi
olacaktir.

4.5-Tim hidrolik silindir borulari dikissiz ¢elik gekme borudan, silindir milleri ise sert krom kapli
olacaktir.

4.6-Arka kapak agma kapama ile sikistirma- bosaltma perdesi ileri- geri hareketini kasa 6nine takilan
manuel kumandali yon denetim valfi saglayacaktir. (Sistem basinci en az 190 bar) siirgii kepce
hareketleri ise elektrik kumandali yon denetim valfi ile saglayacak boylece aragtan alinan enerjinin
tmuna sikistirma islemi icin harcanmasi saglanacaktir. Kumanda valfleri en az 250 bar basinca
dayanikli olacak ve standart emniyet valfine haiz olacaktir.

4.7-Tesisatta kullanilan tim borular dikissiz soguk cekim DIN 2319 C standardina uygun olacaktir.
Hidrolik basing hortumlarinin timia SAE 100 R2, emis hortumu SAE 100 R4 standardina uygun
olacaktir.

5.COP KABI BOSALTMA DUZENI

a)HSCK Gzerine hidrolik kumandali ¢op yikleme diizenegi monte edilecektir. (Misteri istegine gore)
b)Arag lizerine ¢op bosaltimi yapildiktan sonra ilag dezenfekte diizenegi kurulacaktir.

6.STANDART AKSESUARLAR

a-Gece ¢Op toplamak icin arkada projektor,
b-Sofor uyari didig

c-is¢i tagima basamak ve tutamagi

d-Arka kapak emniyet dayamasi
e-Camurluk ve toz lastigi

f-Cop kabi kaldirma diizeni

g-Doner sinyal lambasi

h-Belediye isim levhasi

1-COp suyu deposu

j-COp suyu bosaltma vanasi

k-Reflektor 2



7.KUMANDA DONANIMI VE CALISTIRMA

7.1-Hidrolik kumandal ¢op ylikleme diizeni yardimiyla yiikleme haznesine doldurulan ¢épler arka
kapak sag (musteri istegine gore sol ) yaninda bulunan tek bir diigmeye basiimasiyla slirgii-kepce
diizeninin uygun sirayla ¢alismasi sonucunda gévde igine alinacaktir.

7.2-Kumanda devresinde, sikistirma operasyonunda ¢alistirma diigmeleri ve baskili devre karti dis
ortamlardan korunacak bir kutuda olacaktir.

7.3-Kumanda devresinde, sikistirma operasyonunda ¢alistirma diigmesine basildiginda bir kez veya
surekli yapilabilmesi segenegi ile sikistirma sirasinda ara¢ motor devrini yikselten otomatik gaz
verme sistemi olacaktir.

7.4-Kumanda kutusunda ayrica gaz verme, sofor uyari didigi ve acil durum diigmesi bulunacaktir.
Hidrolik donanim ve kumanda sistemi acil durum diigmesine basildiginda arka kapaktaki sikistirma
islemi hareketlerinin geriye baslangic konumuna dénip durmasini saglayacak sekilde tasarlanacaktir.
7.5-Sikistirma islemi hareketlerinin her kademesi gerektiginde arka kapak sag yaninda bulunan {i¢
adet manuel kolla kumanda edilebilecektir.

8.BOYA

8.1-Tum ekipmanda boyanacak ylzeyler iyice temizlenecek gerekli yerler macunlanacak ve iki
kat astar atildiktan sonra kabin rengine boyanacaktir.

8.2-Aracin her iki tarafina Gazimagusa Belediyenin adiyazilar yazilacaktir.

8.3- Hidrolik sikistirmali Cop Araci diiz yan kenarlarina Belediyenin 6nerecegi digital serigrafik
baski yapilacaktir.

9.GARANTI

9.1-Ekipman 3 yil garantili olacaktir.
9.2-Arag Ustli ekipman CE



